
ALLEGATO 6 :ESEMPIO  LAVORAZIONE D9 - RIFIUTO LIQUIDO INVIATO ALLO SMALTIMENTO

* Le percentuali riportate sono indicative  per l'esempio di lavorazione riportato e possono variare di volta in volta data l'eterogeneità dei rifiuti trattati

Ingresso Rifiuto liquido D9  

D13 - Verifica, cernita e 
separazione di fase 
propedeutiche al D9 

 Liquidi alto potere calorifico 
Imballaggi contaminati non 

recuperabili 

Rifiuti combustibili 
solidi/fangosi  Liquidi basso potere calorifico 

D10 esterno per liquidi alto 
potere calorifico 

*( circa 67 %) 

Miscelazione con altri rifiuti 
compatibili e/o altri additivi 

Miscelazione con altri rifiuti 
compatibili e/o altri additivi 

D10 esterno per liquidi 
basso potere calorifico 

*( circa 11 %) 

D9 interno per ottimizzare lo 
smaltimento per successiva 

lavorazione 
*( circa 16 %) 

Pallett da recupero 
(materia prima) 

*( circa 4%) 

 Liquidi recuperabili 

Miscelazione con altri rifiuti 
compatibili e/o altri additivi 

R2 esterno 
*(circa 2 %) 


